Soldagem de gas inerte
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R | Bico de gas adicional. Ele pode estar integrado a

Tocha de solda

A tocha de solda forma a interface (incluin-

do o jogo de mangueiras) com o sistema de

soldagem e serve para guiar o material adi-
cional e o arco voltaico. O bico de gas con-
centra o gas que esta escapando e garante

acos cromo-niquel _ )
uma cobertura limpa do cordao de solda.

‘ Dependendo da faixa de poténcia e do ciclo
( de trabalho, as tochas de solda estao dispo-

)

niveis nas versdes com resfriamento a gas

O avanco de arame garante o transporte

O arco voltaico queima entre a peca de trabalho

e o eletrodo. O eletrodo ,infinito” funciona tanto carcaca do sistema de soldagem ou

Tubo de contato externamente em sua prdpria carcaca.

como um transportador de arco voltaico quanto ’ Arco voltaico curto

um material de adigdo. O gas de protegao protege ' -~ Eletrodo de arame — para soldagem de chapas finas

O arco voltaico contra a entrada de oxigénio

atmosférico.

ISO 4063 131 (MIG) ISO 4063135 (MAG)

Vantagens

— maior peso do material projetado por
unidade de tempo

— alta velocidade de soldagem
— penetracao de solda mais profunda
— diametro de arame constante

— possibilidade de automacao completa

Areas de aplicacao
— para acos sem liga e de liga leve (MAG)

— aumento do uso de acos CrNi (MAG) e
materiais de aluminio (MIG)

— por exemplo: na construcao de aco,
construcao naval, construgcao de veiculos,
construcao de tanques

Gas de
protecao

muito bom para soldagem de
passe de raiz

baixo teor de respingos

otima capacidade de controle

' Arco voltaico de passagem

para chapas de espessura media
para posicao de soldagem de
chapas grossas

geracao muito alta de respingos
deve ser evitada

' Arco voltaico de impulso

muito pouco respingo

permite corddOes de soldagens
em angulo

podem ser utilizados diametros
de arame maiores

aplicagcao universal

‘ ' Arco voltaico-faiscando

somente para chapas grossas

sS40 necessarias altas intensidades

de corrente
possibilidade de corddes
uniformes

POUCOS respingos

Regulador de pressio de
gas

O regulador de pressdo de gas regula e esta-

biliza o fluxo de gas de protecao desejado.

Material adicional

Os arames macicos e os arames tubulares
sao usados como material adicional.

Dispositivo de
refrigeracao

O dispositivo de refrigeracao garante a
refrigeracao ideal da tocha de solda.

[A Sistema de soldagem

Transformar: Transforma a alta tensdo da
rede eletrica em baixa tensao de solda
Retificar: Conversdo de corrente alternada
em corrente continua

Regular: Ajuste dos parametros para a
tarefa de soldagem



